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Produkte aus Draht spielen in vielen Branchen eine Rolle, 

von „A“ wie Automobil bis „Z“ wie Zahntechnik. Dabei erhal-

ten Millionen von Drahtabschnitten mit Jouhsen-bündgens- 

Maschinen ihre charakteristische und funktionale Form. Von 

der Drahtrolle zum Produkt gibt es viel zu tun: richten und 

schneiden, stauchen, biegen, zerspanen, schleifen, prägen, 

schweißen.

präzision + geschwindigkeit 

                      = ef  zienz

Das Herzstück Ihrer Jouhsen-bündgens-Maschine ist die 

Werkzeugeinheit. Sie wird individuell auf Ihre Anwendung 

hin entwickelt. Durch diese starke Fokussierung auf den 

Kernprozess entstehen Maschinen, mit denen Sie auch 

dünnste Drähte sehr präzise und mit außerordentlich hoher 

Geschwindigkeit verarbeiten. Präzision und Geschwindigkeit 

sichern Ihnen einen hoch ef  zienten und stabilen Produk-

tionsprozess, Sie produzieren hohe Qualität mit geringen 

Stückkosten.
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Achsen, Wellen, Nadeln, Stifte, Kanülen, Bohrer ...

Am Anfang steht der Draht vom Ring oder von der Rolle. Auf 

Jouhsen-bündgens-Maschinen verarbeiten Sie Drähte und 

Röhrchen, rund oder pro  liert, mit einem Durchmesser von 

0,02 mm bis 16 mm und einer Länge von 2 mm bis 6.000 mm. 

Für Drähte mit hoher Festigkeit, für Stahl, NE-Metalle oder 

Edelmetall sowie für besondere Werkstoffe wie Wolfram, 

Molybdän oder Tantal  nden Sie bei Jouhsen-bündgens die 

beste technische Lösung.

Und so kommt Ihr Produkt aus der Maschine: gleichmäßige, 

rechtwinklige Abschnitte, geringste Toleranzen, hohe Richt-

genauigkeit, gute Ober  ächen. 

 

Millionenfach und Stück für Stück in ausgezeichneter Qualität.

anwendungen
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computer-
steuerung

Jouhsen-bündgens baut seit drei Jahrzehnten Lösungen für 

eine hoch präzise und sehr schnelle Drahtverarbeitung. Ge-

meinsam mit Ihnen suchen wir das Maschinenkonzept aus, 

mit dem Sie am besten fahren. 

PrecisionCut MJC

PrecisionCut UD

PrecisionCut MJCE

PrecisionCut MJR

PrecisionShape MJE

PrecisionShape MJE 2

PrecisionForm MJ

PrecisionRoll UER

PrecisionGrind PG6

PrecisionGrind NG3E

PrecisionWeld SWB 

maschinen
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spule/ring

nägel

spule/ring

richten und abschneiden
PrecisionCut UD 
PrecisionCut MJC
PrecisionCut MJCE

kaltverformen

abschnitte

spule/ring

thermisches reißen
PrecisionCut MJR

PrecisionForm MJ

nadeln

rollen

spule/ring

Rollen
PrecisionRoll UER

Spitzenschleifen
PrecisionGrind NG3E
PrecisionGrind PG6
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stifte

spule/ring

endenbearbeitung
zerspanen

Die Kernprozesse sind Richten und Schneiden, Kaltver-

formen, Endenbearbeitung, Spitzenschleifen und Wider-

standsschweißen. Die Maschinen können erweitert und in 

Prozesslinien integriert werden: zuführen, montieren, ma-

gazinieren und verpacken. Im Zentrum der Maschine steht 

– mit der Werkzeugeinheit – Ihre Anwendung. Die weiteren 

Komponenten der Maschine werden modular zusammen-

gestellt. Das ist das Konzept für Maschinen mit ef  zienten, 

stabilen Produktionsprozessen: Für mehr Qualität und gerin-

gere Stückkosten.

PrecisionShape MJE
PrecisionShape MJE 2

geschweisste
    stifte

    stifte 
zuführung

    stifte 
zuführung

Widerstandsschweißen
PrecisionWeld SWB
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Innovatives Denken für technologisch kreative Lösungen ist 

die Grundlage. Modernste Produktionstechnik, eingesetzt 

mit viel praktischem Know-how und einem außerordentlichen 

Qualitätsbewusstsein, sichert die Umsetzung. So entstehen 

Maschinen, die Ihre Produkte in einer Geschwindigkeit und 

mit einer Präzision herstellen, die Ihnen eine hohe Produkti-

onsef  zienz garantiert. 

Fragen Sie uns, wir beraten Sie gerne.
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das team
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kontakte

Italien:
Soratec
di Zumkehr Waltraud
Mr. Giuseppe Raimondo
Via Galimberti, 25
I - 22070 Lurago Marinone (CO)

Telefon  +39 031 352-0264
Telefax +39 031 352-4278
Mobil  +39 335 834-63-27
E-mail  info@soratec.191.it

Frankreich:
S.O.C.E. – oxycom
M. G. Fraenkel
17, Rue de Lisbonne
F - 75008 Paris
 
Telefon +33 (0)1 53 04 35 50
Telefax  +33 (0)1 45 22 48 40
Mobil +33 (0)6 08 54 40 65
E-Mail  soce@oxycom.fr

Spanien:
Electrorrec S.a.
Mr. Arturo Costa-Castiella
C/dels Pous, 8
E - 08740 St. Andreu de la Barca

Telefon  +34 (0)936-829-611 
Telefax  +34 (0)936-820383
Mobil +34 (0)661-918-055
E-Mail sales@electrorrec.com

Schweden:
Tuna Teknik AB
c/o Mr. Söderberg
Storängsvägen 26
S - 18432 Akersberga

Telefon  +46 (0)8540 87010 
Telefax  +46 (0)8540 21560 
E-Mail  info@tunateknik.se

USA:
Jouhsen-Bundgens USA LLC
Mr. Steve van Duzen
8465 Bethel Ridge Court
USA - Gainesville GA 30506

Telefon  +1-770-889-0689
Telefax  +1-770-205-3298
Mobil +1-770-561-4282
E-Mail  steve@jouhsen.com

Deutschland:
Jouhsen-bündgens
Maschinenbau GmbH
Industriestraße 11-13
D - 52224 Stolberg 

Telefon  +49 (0)2402-102067-0
Telefax  +49 (0)2402-102067-90 
E-Mail jouhsen@jouhsen.de
www.jouhsen.de
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maschinenbau gmbh

Jouhsen-bündgens Maschinenbau GmbH

Industriestraße 11-13

D - 52224 Stolberg 

Telefon +49 2402-102067-0

Telefax +49 2402-102067-90

www.jouhsen.de
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