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KALTVERFORMEN

Richten, Abschneiden und Kaltver-
formen in einer Maschine

Der Drahteinzug erfolgt mit groBer Prazision
und sehr hoher Geschwindigkeit Uiber einen
Hebel mit Klemmbacken. Die Teile werden
Uber ein Buchse-Werkzeug-System
geschnitten, bei dem das Werkstlick nach
dem Schnitt im Werkzeug fiir die Kaltverfor-
mung fixiert ist. Mittels eines Kopfers wird
dann das Material in die Werkzeugkavitat
gestaucht. Dabei wird eine Leistung bis

600 Stk/Min realisiert. Mehrstufige Verfor-

mungsprozesse sind moglich z. B.: Kopfstifte
mit drei Kdpfen und zwei Vierkantpragun-
gen, Stifte mit geschliffener Spitze.

Dank des modularen Aufbaus der Maschine
und den vielfaltigen Mdglichkeiten bei den
Werkzeugeinheiten kdnnen die Werkstlicke
in der PrecisionForm MJ nach dem
Schneiden auch gebogen oder verschweil3t
werden.




Technische Merkmale

» Schwingungsfreier Aufbau mit prazise geschliffenen, austauschbaren Linear-
fuhrungen zur Werkzeugaufnahme. Einzug und Abschneidesystem werden

Uber drei Wellen mit geteilten Kurven angesteuert.

« Andert sich der Drahtdurchmesser, sind die Werkzeuge unkompliziert und
schnell zu wechseln. Auch die Teilelangen kénnen einfach angepasst werden.

Die Schlitteneinheit ist komplett austauschbar.

* Richten mit Rollenrichtapparat oder rotierendem Richtapparat.

« Uberwachungsfunktionen: Drahtende, Drahtknick, Drahtschmierung, Druck-
luft, Zentralschmierung der Maschine, Zahler fir Betriebsstunden und

Produktionsstiickzahl.

 Optional kann eine Einheit zum Schleifen von Kopfstiften angebaut werden.
Fir Drahtdurchmesser von 0,5 mm — 2,3 mm und L&ngen von 5 mm — 50 mm.

* Das geschlossene Maschinengehduse dammt den Schall effektiv und ist
von allen Seiten leicht zuganglich. Antrieb, Elektronik und Zentralschmierung

sind integriert.

* Eine bedienerfreie Produktion ist méglich.

Technische Daten

Drahtdurchmesser
Abschnittlangen
Kopfvolumen
Leistung
Léngentoleranz

Anschlussleistung
Maschinensteuerung
Zentralschmierung
Einzugssystem
Modularer Aufbau

Drehzahl stufenlos regelbar
Abmessungen

Gewicht

Gerauschpegel
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0,2-2,5mm
2,5-50 mm
bis zu 5x Drahtdurchmesser
bis zu 600 Stk/Min

+0,03 mm
fiir Kurzabschnitte L < 35 mm

3,5 kVA

Siemens SPS

installiert

mechanisch, Einzugshebel

MJ: bis zu 6 Schlitten fur Kaltverformung
MJS: mit Schleifeinheit

MJW: zum Schweif3en von Stiften

ja

L =1.300 mm

B =1.300 mm

H=1.500 mm

1.100 kg

1.300 kg mit Schleifeinheit
<80 dB(A)

Technische Anderungen vorbehalten. Stand 04.08
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